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O FIRMIE

Kiston to wiodgcy producent pras na rynek azjatycki.
Teraz, otwierajgc sie na klientéw z Europy otworzyt
w Polsce pierwszy punkt dystrybucyjno-serwisowy, ktory
pomoze Panstwu w optymalnym doborze pras. Nasze
produkty to wysokiej klasy prasy hydrauliczne, ktére bez
problemu moga sprosta¢c zadaniom postawionym im
przez nawet najbardziej wymagajgcych klientéw.
W naszej ofercie znajdg Panistwo maszyny standardowe,
jak i te dostosowane do bardziej specjalistycznych prac.
Dzieki wspotpracy z najwiekszymi  osrodkami
naukowymi, mozemy zagwarantowac, ze nasze prasy to
produkty starannie zaprojektowane i wykonane.
Inzynierowie produkcyjni, wraz z posiadanym przez
nas, dziatem R&D dotozyli wszelkich staran by
dostarczy¢ Panstwu produkt spetniajgcy

wszystkie wymagania odbiorcy, oraz byt
stworzony przy uzyciu najnowszych

technologii i zdobyczy nauki. Wybierajgc prasy
hydrauliczne naszej firmy, mogg by¢ Panstwo pewni ze
maszyna ta pozwoli znacznie podnies¢ efektywnosc¢
waszych linii produkcyjnych i zaktadow. Majac na
uwadze dobro naszych klientow, oraz korzystajgc z ich
opinii caty czas dopracowujemy nasze produkty, tak by
jeszcze bardziej wzbogaci¢ oferowang przez nasz oferte
maszyn. W przypadku probleméw z wyborem
odpowiednich rozwigzan, nasz nowo otwarty w Polsce
punkt serwisowo-dystrybucyjny chetnie pomoze dobrac
Panstwu odpowiedni produkt z naszej oferty.
Zapraszamy do zapoznania sie z naszg ofertg na stronie
www.unam.pl/automatyka
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APA SERIE.

+ Sztywna rama maszyny poprawiajaca stabilnos¢ i
precyzje.

* Korpus maszyny zespawany z wysokiej jakosci stali,
poddany obrébce eliminujgcej napiecia materiatu.

+ Precyzja regulacji formy do 0,1 mm, bezpieczenstwo,
niezawodnos¢ i wygoda.

+ Aby zagwarantowac stabilng i ptynng prace maszyny,
zastosowano konstrukcje symetrycznych ptyt z
wywazarka.

Woydajna i trwata, frezowana oraz oksydowana korba.

Niezawodne sprzegto / hamulec o wysokiej czutosci
oraz zabezpieczenie przed przecigzeniem zapewnia

- @ .
g e S0 bezpieczna prace maszyny.
Dzieki automatyzacji zmniejsza koszty i poprawia

1 - wydajnoé¢ produkgji.

Niski poziom hatasu.

Oszczedno$¢ energii

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE: WYPOSAZENIE DODATKOWE:
Falownik, Rozwijarka,
Zabezpieczanie przed przeciazeniem, Urzadzenie do szybkiej wymiany matryc,
Regulacja suwaka (60 ton i powyzej) Przetacznik nozny,
Wskaznik wysokosci matrycy, Podajnik,
Waga, System automatycznego smarowania,
Obrotowy przetacznik krzywki, Foto-elektroniczne urzadzenie bezpieczenstwa,
Zasilacz, System licznikéw PAC100,
Elektroniczny manometr, Panel dotykowy,
Licznik skoku, Oswietlenie,
WIlot / Wylot powietrza, Poduszka pneumatyczna,

Zestaw narzedzi, Wysokowydajne mokre sprzegto / hamulec

E Instrukcja obstugi




MODEL -
SILA NACISKU T

PREDKOSC PRACY
REGULOWANA

PREDKOSC PRACY
ZALECANA

STALY SKOK PRASY
WYSOKOSC NARZEDZIA
REGULACIA SUWAKA

WIELKOSC SUWAKA

WIELKOSC STOLU
ROBOCZEGO

SREDNICA CZOPA

SPOSOB REGULACII
SUWAKA

CISNIENIE POWIETRZA
WIELKOSC PRASY

WAGA

kg/cm3

SUWAK

v | H

25

35

60-140 | 130-200 40-120 | 10-180

o

300x230x50
680x300x70

9381

1280x850x2200

21

C
20
120
120
150
150
160
220
280
290

290

40-100 | 100-150

45

85 75
70 | 40 80 | 50
220 | 235 250 | 265
55 60
360x250X50 400Xx300x60
800x400x70 850x440x80
93811 9381
RECZNY
6 6
1380x900x2400 1575x950%2500
3 38

300

360

400

500

560

650

700

850

950

950

220

300

300

300

420

420

420

150

160

210

220

220

220

175

200

200

200
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¢38.1
$38.1
©38.1
@50
®50
950
965
965
$65

965

60

35-90 | 80-120

65
120 | 60
310 | 340

75

500x360x70
900x500x80

$50

6

1595x1000x2800

5.6

80

100 250
120 300
160 360
180 420
220 470
220 550
300 630
300 700
300 700

80

35-80 | 180-120

65
150 | 70
340 | 380
80
560x420x70
1000x550x90
$50
6
1800x1180x2980
6.5

I
230 |

200

20-50 | 40-70

35

200 | 20

460 | 510

100

850x550x90

1500x820x160

965

ELEKTRONICZNY

1o 160
30-60| 60-90 20-50| 40-70
50 35
180 | 80 200 | 90
360 | 410 400 | 450
80 100
650x470x80 700x550x90
1250x760x140 1350x820z140
950 $65
6 6
1900x1300x3200 2480x1460x3550
9.6 14
o
= -
E
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6

2740x1620x3690

19

APA 35 APA 45 APA 60 APA 80 APATIO APA 160B APA 200B APA 260B APA 315
\% | H \Y | H v | H \% | H \% | H \% | H v | H \ | H v | H

260 315
20-50 | 50-70 20-40| 40-50
30 30
200 | 100 20-40 | 40-50
480 | 530 520 | 570
10 120
950x630x90 950x700x100
1500x840x180 950x700x100
965 965
6 6
2900x1780x4090 2780x1870x4490
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APA SERIES
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1100 840 2135 680 300 470 250 800 260 444 160 980 700 540 1275 278 447 935

1200 200 2345 800 400 520 285 790 290 488 205 1040 800 620 1375 278 560 1073
1400 950 2425 850 440 560 340 800 320 502 225 170 840 670 1575 313 585 130

1420 1000 2780 900 500 700 400 795 420 526 255 1180 890 720 1595 333 610 1378
1595 170 2980 1000 550 770 420 830 480 534 280 1310 980 780 1770 448 620 1506
1720 1290 3195 150 600 910 470 830 530 616 305 1420 T100 920 1895 488 685 1650
2140 1390 3670 1250 800 990 550 910 650 660 405 1760 1200 1000 2315 545 725 1960
2440 1690 4075 1400 820 130 630 1030 650 790 45 2040 1400 160 2615 593 805 2188
2605 1850 4470 1500 840 m3oo 700 1030 750 900 430 2005 1560 1300 2780 688 875 2460
2605 1870 4490 1500 840 n3o 700 1030 770 200 430 2005 1580 1320 2780 688 2460 2480
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WYPOSAZENIE PODSTAWOWE:

Woydajne suche sprzegto,

System operacyjny Kiston,
Zabezpieczenie przed przecigzeniem,
Wybér trybu pracy,

Mechaniczna regulacja suwaka,
Obrotowy przetacznik krzywki,
System automatycznego smarowania
Cyfrowy wskaznik poziomu matrycy
WiIot / Wylot powietrza,

APC SERIE:

Sztywna rama maszyny poprawiajaca stabilnosc i
precyzje.

Korpus maszyny zespawany z wysokiej jakosci stali,
poddany obrébce eliminujacej napiecia materiatu.
Precyzja regulacji formy do 0,1 mm, bezpieczeristwo,
niezawodnos¢ i wygoda.

Aby zagwarantowac stabilng i ptynng prace maszyny,
zastosowano konstrukcje symetrycznych ptyt z
wywazarka.

Wydajna i trwata, frezowana oraz oksydowana korba.

Niezawodne sprzegto / hamulec o wysokiej czutosci
oraz zabezpieczenie przed przecigzeniem zapewnia
bezpieczng prace maszyny.

Dzieki automatyzacji zmniejsza koszty i poprawia
wydajnos¢ produkgiji.

Niski poziom hatasu.

Oszczedno$¢ energii

WYPOSAZENIE DODATKOWE:

Rozwijarka,

Urzadzenie do szybkiej wymiany matryc,
Przetacznik nozny,

Podajnik rolkowy NC,

Prostownica NC z podajnikiem / rozwijarka,
Panel dotykowy,

Wysokowydajne mokre sprzegto / hamulec,
Falownik
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MODEL -

SILA NACISKU

PREDKOSC PRACY
REGULOWANA

STALY SKOK PRASY
WYSOKOSC NARZEDZIA
REGULACIA SUWAKA

WIELKOSC SUWAKA

WIELKOSC STOtU
ROBOCZEGO

T

CISNIENIE POWIETRZA

v | H
mno

35-65 | 50-100

1800x650x130

1400x500x70

14.2

160
30-55 | 40-85
200 | 130

450 | 485

100

2000x760x150

1600x550x70

20

200
25-45 | 35-70
250 | 150

500 | 550

120

2400x840x170

1850x650x95

275

APC 160 APC 200 APC 250
v | H \Y | H \Y% | H

250
20-35 | 30-60
280 | 170
550 | 605

120

2700x900x170

2100x700x95

455

APC SERIES

. v 1w o, v I
2000 2200 2620 3000
1900 2080 2460 2800
1360 1520 1820 2200 "
1800 2000 2400 2700
1510 1660 1990 2220
1400 1600 1850 2100
1780 1980 2320 2590
. 1ras 1940 2235 2545 g“
1295 1380 1885 2195 :
650 760 840 900 &
E 330 385 425 455
EN 500 550 650 650 C
630 730 790 790
830 | ses 990 | 1025 1070 | 1m20 1070 | m20 @ |
400 | 435 450 | 485 500 | 550 500 | 550 g < ! sl 3 T3
180 | mo 200 | 130 250 | 150 250 | 150 [ GH\
_ 3059 3709 3849 3849 X : ' —
BB !
1240 1440 1570 1570 = BA. |




WYPOSAZENIE PODSTAWOWE:

Woydajne suche sprzegto,

System operacyjny Kiston,
Zabezpieczenie przed przecigzeniem,
Wybér trybu pracy,

Mechaniczna regulacja suwaka,
Obrotowy przetacznik krzywki,
System automatycznego smarowania
Cyfrowy wskaznik poziomu matrycy
WiIot / Wylot powietrza,

APE SERIES

Sztywna rama maszyny poprawiajaca stabilnosc i
precyzje.

Korpus maszyny zespawany z wysokiej jakosci stali,
poddany obrébce eliminujacej napiecia materiatu.
Precyzja regulacji formy do 0,1 mm, bezpieczenstwo,
niezawodnos¢ i wygoda.

Aby zagwarantowac stabilng i ptynna prace maszyny,
zastosowano konstrukcje symetrycznych ptyt z
wywazarka.

Wydajna i trwata, frezowana oraz oksydowana korba.

Niezawodne sprzegto / hamulec o wysokiej czutosci
oraz zabezpieczenie przed przecigzeniem zapewnia
bezpieczng prace maszyny.

Dzieki automatyzacji zmniejsza koszty i poprawia
wydajnos¢ produkgiji.

Niski poziom hatasu.

Oszczedno$¢ energii

WYPOSAZENIE DODATKOWE:

Rozwijarka,

Urzadzenie do szybkiej wymiany matryc,
Przetacznik nozny,

Podajnik rolkowy NC,

Prostownica NC z rozwijarka,

Panel dotykowy,

Wysokowydajne mokre sprzegto / hamulec,
Falownik




SILA NACISKU -

STALY SKOK PRASY

WYSOKOSC NARZEDZIA

REGULACJA SUWAKA
WIELKOSC SUWAKA m

WIELKOSC STOLU
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CISNIENIE POWIETRZA 6

MODEL
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0

m

| H
2590
2240
1800
1800
1600
1400
1200
700
2150
800
450 | 400
190 | 130
3400 | 3300
900

450

s | H
3000
2700
1520
2000
1660
1600
1980
1940
1380
760

500 | 450

250 | 150

3750 | 3600
900

600

-
H -
160 200

n 30-55 | 40-55 20-50 | 35-70
m 180 | 130 250 | 150
m 450 | 400 | 450
m 100 120

1600x650 1850x750

1800x760 2200x940

6

250
20-40 | 30-60
280 | 170
550 | 450

120

2100

2500x1000

s | H
3700
3350
1820
2400
1990
1850
2320
2235
1885
840

550 | 450

280 | 10

4250 | 4040
1000

600

300

20-30 | 30-50
300 | 170

550 | 450

120

2100x900

2500x1000

s | H
3700
3350
2500
2800
2100

00
1450
900
2950
1000
550 | 450
300 | 170
4400 | 4170
1000

600

APE 160 APE 200 APE 250 APE 300 APE 400

400
20-30 | 20-40
300 | 170
550 | 450

120

2800x1000

3200x1000

_ APE 160 APE 200 APE 250 APE 300 APE 400

s | H
4100
3750
3200
3300
2800
2100
1940
900
3129
1200

550 | 450

300 |

5195 | 4965
150

600

I

1 2%
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STD SERIES

MODEL - S H
SILA NACISKU - 300 400 500 600

PREDKOSC PRACY |
REGULOWANA

STALY SKOK PRASY m 350 | 250 400 | 300 400 | 300 400 | 300
WYSOKOSC NARZEDZIA m 550 | 600 600 | 650 650 | 700 650 | 700

REGULACIA SUWAKA m 150 150 200 200
WIELKOSC SUWAKA m 2500x1200 2800x1300 3100x1400 3600x1400

WIELKOSC STOLU
ROBOCZEGO

30-60 15-30 | 30-60 15-30 | 30-60 15-30 | 25-50

2500x1300 2800x1400 3100x1500 3600x1500

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE:
Sterownik PLC,
Zabezpieczenie przed przecigzeniem,
Obrotowy przetacznik krzywki,
System automatycznego smarowania
Cyfrowy wskaznik poziomu matrycy
WiIot / Wylot powietrza,
Falownik,




APH SERIE!

TS I T
SItA NACISKU -

PREDKOSC PRACY 150-700 150-600
REGULOWANA

STALY SKOK PRASY m 30 30
WYSOKOSC NARZEDZIA m 195 200

WIELKOSC SUWAKA m 1200x600 1700x700
WIELKOSC STOtU 1200x850 1700x950
ROBOCZEGO

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE:

Oddzielne stanowisko sterujace,
Zabezpieczenie przed przecigzeniem,
Obrotowy przetacznik krzywki,
System automatycznego smarowania
Cyfrowy wskaznik poziomu matrycy
Zestaw narzedzi,

Instrukcja obstugi
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APF SERIES

APF 200 APF 250 APF 300 APF 400 APF 500
\% | H v | H \Y | H Vv | H v

REGULOWANA

STALY SKOK PRASY

WYSOKOSCE NARZEDZIA

REGULACIA SUWAKA m
WIELKOSC SUWAKA m

WIELKOSC STOtU
ROBOCZEGO

CISNIENIE POWIETRZA

B
SIEA NACISKU

PREDKOSC PRACY

v | H
160
20-50 | 40-70
200 90
460 | 510
100

1100x600x90

1200x800x140

200
20-50 | 50-70
200 | 100
460 | 510
1o

1200x600x90

1300x820x160

()]

250
20-40 | 40-50

250 | 150

500 | 550
120
1300x700x100
1400x840x180
6

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE:

Oddzielne stanowisko sterujace,
Kontroler PCL
Zabezpieczenie przed przecigzeniem,
Wybor trybu pracy,
Mechaniczna regulacja suwaka,
Obrotowy przetacznik krzywki,
System automatycznego smarowania
Cyfrowy wskaznik poziomu matrycy
Wilot / Wylot powietrza,

300
20-40 | 35-50
300 | 170
550 | 615

120

1400x800x110

1500x950x200

400
15-25 | 20-35
300 | 200

550 | 600

150

1500x850x110

1600x1000x200

500

20-30

250

550

120

1400x800

1500x1000







